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TIG horaky WELDLINE

Coskoro dostupné

WELDLINE pontika najoblube-
nejSie skupiny materalov z ne-
hrdzavejlicej ocele a hlinika
pre TIG zvaranie v ramci

vymedzenych obmedzeni TIG dréty z nehrdzavejucej ocele
noriem AWS. -
AWS A5.9 Opis priem. Balenie Kat.&.:
Tieto droty za konkurenént )
cenu sa dodavaju bez 1.6 T
certifikatov. ER 316 L WLtyE316L | 2,0 | 1000 mm dhé -5 kg [RALPEER 7
2,4 W 000 283 608
Vsetky typy drotov mozno 6 W 000 283 606
dodavat s certifikatom 2.2 ER 308 L WLtyE308L | 2,0 | 1000 mm dihé - 5 kg [RLRL:ERA L)
o chemickej analyze v stlade 2,4 W 000 283 611
s EN 10204. 1,6 W 000 283 617
" . , ER 309 L WLty 309L | 2,0 | 1000 mm dihé - 5 kg [RATALPLEIGE:S
TIG dréty su opuncovane’na >4 W 000 283 619
oboch koncoch valcovaného
drotu tak, aby bol ¢o najlepsie L . R
identifikovatelny. Hlinikové TIG droty
AWS A5.9 Opis DR Balenie Kat.c.:
(mm)
2,0 W 000 283 692
ER 4043 WL ty& ALSI5 2,4 | 1000 mm dihé - 5 kg [RACL PNk
32 W 000 283 694
2,0 W 000 283 695
ER 5183 |WLtyS ALMG4.5MN| 2,4 | 1000 mm dihé - 5 kg [ A0 LRI
32 W 000 283 697
2,0 W 000 283 698
ER5356 | WLty ALMG5 | 2,4 | 1000 mm dihé - 5 kg [ A8 P el
32 W 000 283 700
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Obrazky, popisy a charakteristiky maju iba informativny charakter a nezavézuju vyrobcu k zodpovednosti.
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Wolframové elektrody
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Kompletny sortiment wolframovych elektrod:

B Cisto wolframové
B Wolfram + thorium
M Wolfram + cérium
B Wolfram + lantan

Kritéria vyberu

ISO 6848

EN 26848

Druh Stalost . . . .
Typ Kkovu oblika Zapalovanie Udrzatelnost Tepelny odpor
WP L
Sisto wolframové Lahké zliatiny ** * * *
WT 20 Ocele a nehrdzavejuca
Thérium 2% ocel ) * *xk ) Eax)
WC 20 Ocele a nehrdzavejica
Cérium 2% ocel *x * ** **
Lahké zliatiny.
WL 20 Ocel hrd .
Lantan 2% cele a ngc;rzaveluca ** **k* **k* *k*

Vsimnite, prosim: zvlastne nariadenia tykajtice sa théria vo Svajéiarsku.

Lantanové elektrody (2%):

Netavna elektroda, ktora nema ziadne radioaktivne
prvky, ale ma vyborné viastnosti.

Zapalovanie, stabilita oblika a Zivotnost
su hlavnymi kritériami pri vybere wolfra-
movej elektrddy. Aby sme ziskali takéto
vlastnosti, pridali sme térium. ZvyCajne sa
pridaval oxid tériovy.

Ale je dobre zname, Ze za istych
podmienok (napriklad pri ostreni) toriovy
prach obsahuje radioaktivne prvky. | na-
priek tomu, Ze je radioaktivny prvok
velmi nizky a dostatoCne pod stanove-
nymi nebezpecnymi Urovhami. Viyrobco-
via sa snaili a stéle snazia nahradit toto
térium inymi oxidmi, ktoré neobsahuju
Ziadne radioaktivne prvky.

Lantanova elektroda je najlepSou elek-
trédou, ked vezmeme do Uvahy nasle-
dovné argumenty:

e moznost pouzivat striedavy alebo
jednosmerny prud,

¢ |epSie zapalovanie obluka nez u
vSetkych ostatnych typov wolfra-
movych elekiréd,

e |epSia stabilita obluka vdaka nizsej
deformacii hrotu elektrédy,

e vy$sia Zivotnost,
¢ absolutne ziadna radioaktivita.
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Wolframove elektrody

WP - Cisty wolfram - ranka zliatina (zeleny hrot)

& mm Zva;ag :r:ju: (A)

1,0 10-50

1,6 40-80

2,0 60-110
2,4 70-120
3,0 90-180
3,2 90-180
4,0 160-240

WC 20 - Cérium 2% - ocel a nehrdzavejtica ocel (sivy koniec)

WT 20 - Térium 2% - ocel a nehrdzavejtica ocel (Gerveny koniec)

150 mm dizka
Kat.c.:
W 000 010 009

W 000 010 010

W 000 010 011

W 000 010 012
W 000 010 013
W 000 010 014
W 000 010 015

Kat.¢.:

W 000 010 375
W 000 010 376
W 000 010 377
W 000 010 378

W 000 010 379

& mm ZVéI:gI’ ;n;:;j (A)

1,0 10-80

1,6 50-120
2,0 90-190
2,4 100-230
3,0 170-300
3,2 170-300
4,0 260-450

150 mm dizka
Kat.¢.:
W 000 010 002
W 000 010 003
W 000 010 004
W 000 010 005
W 000 010 006
W 000 010 007
W 000 010 008

2 mm

Zvaraci prud (A)

AC prid
1,0 10-80
1,6 50-120
2,0 90-190
2,4 100-230
3,0 170-300
3,2 170-300
4,0 160-450
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150 mm dizka
Kat.¢.:
W 000 010 022
W 000 010 023
W 000 010 024
W 000 010 025
W 000 010 026
W 000 010 027
W 000 010 028

175 mm dizka
Kat.c.:

W 000 010 380
W 000 010 381
W 000 010 382
W 000 010 383
W 000 010 384

Kat.c.:
W 000 010 029
W 000 010 030
W 000 010 390
W 000 010 031
W 000 010 032
W 000 010 374

(modry koniec).
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- Lantan 2% - rahka zliatina (pouzitie AC prudu), ocel a nehrdzavejica ocel

Zvaraci prud (A)

Gt AC prud
1,0 10-80
1,6 60-150
2,0 100-200
2,4 150-250
3,0 210-310
3,2 210-310
4,0 350-480

Obrazky, popisy a charakteristiky maju iba informativny charakter a nezavézuju vyrobcu k zodpovednosti.

75 mm dizka
Kat.¢.
W 000 011 144

W 000 011 145

W 000 011 146

Kat.c.
W 000 010 373
W 000 010 016
W 000 010 017
W 000 010 018
W 000 010 019
W 000 010 020
W 000 010 021

PROFESSIONAL WELDING PRODUCTS BY

Kat.¢.

W 000 010 385
W 000 010 386
W 000 010 387

W 000 010 388
W 000 010 389
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RA&ZNE WELDLINE

TIG POINT Stojan na TIG horak

Chemické ostrenie wolframovych elektrod

2004-982

Navod na pouzitie:

e povytiahnite elektrédu z hordka na dizku 15 mm

e zvaracim prudom zahrejte elektréddu do biela

e otacajlc elektrodu ju namacajte do prostriedku

e presvedCte sa, Ci ste dosiahli pozadovany
vysledok

e nadobu opatrne zatvorte.
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Jednoduchy stojan s magnetickym uchytenim,
ktory udrzi vase pracovné prostredie Cisté.

2006-528

TIG

Kat.¢.: W 000 011 010

.

" ig-sware
TIG SHARP i

2002-002

Pouzitite:

TIG zvéranie \T

—
Charakteristika: -—

Prenosné elektrické naradie na ostrenie volframovych elektrdd.

Kat.¢.: W 000 011 035

Technicka charakteristika:
¢ VSetko, ¢o potrebujete na ostrenie wolframovych elektrod

(vSetky typy) dodavame v praktickej krabici: Napatie: 220-230 voltov
- bruska Frekvencia: 50 - 60 Hz
- zvierka na pripevnenie brisky o pracovny stél Vykon: 400 W
- Standardna modra hlava pre priemer elektrédd 1,6 /2,0/ 2,4/ 3,2 Pradové zatazenie: 1,8 A
- hubicg pripojitel'né na odsavaci systém na odsavanie Rychlost kotiéa: 30 000 ot/min
wolframového prachu Hmotnost: 185 kg

- drziak elektrod

- ndradie na zmontovanie a rozmontovanie - .
Splha normy EU

e Na presné ostrenie:

- zvolte si priemer elektrody Dalsie produkty tejto rady:

- zvolte si brusny uhol (od 10° do 70°) « Gervena hlava:

- zapnite stroj eyl Kat.C.: W 000 011 037
- vloZte elektrodu a pomaly ju otacajte @1,0/4,0/4,8/86,0).

* Neuveritelny vysledok: MNEUIECUERNCEICETEH Kat.c.: W 000 011 038

- zabrusenie je perfekiné

- brusny uhol je velmi presny o Nahradny di . -
- pozdlzne brusenie, presny a symetricky uhol Kotu&: Kat.c.: W 000 011 036
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