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Chladiaca kvapalina pre horak

FREZCOOL

FREEZCOOL je vysoko prepracovana teplo vodiva latka.

Je zmieSana s viacerymi inhibitormi korézie kovu pre
bezpecné pouzitie do vSetkych typov obvodov. Jej tepelna
stabilita a dielektrické vlastnosti robia tato chladiacu
kvapalinu mimoriadne vhodnou pre tzv. ,,high tech* systémy.

VSeobecné pouzitie:
e Ochladzovanie zvaraCskych horakov
e Ochladzovanie indukénych pect

e Ochladzovanie systémov odporového
a plazmového zvarania

o Klimatizacia

o Elektrické generatory

e Automobilovy priemysel: systémy chladenia
motorov, motory a prevodovky testovacich
pracovnych stolic.

e Ochladzovanie radarovych systémov.

Vyhody vyrobku:

e ZabezpecCuje ochranu proti zamrznutiu az
do -27 °C

* \/ysoky elektricky odpor

e Neodparuje sa (ziadne straty)

e Chemicky staly, nepolymerizuje

* Antikordzny: obsahuje viacero inhibitorov
kordzie kovov.

e Zabrarnuje rastu rias

* Netoxicky

e Nehorlavy

Detekcia uniku plynu

. 1000 BULLES i t

BUBBLE

Vyrobok s vysokou

navratnostou na vSetky plyny.
detekciu tiniku vhodny -—30

S X * Objem: 400 ml (Sisty)
pre vSetky plyny okrem WELOUIE 650 ml (vysledny)

vysokostlaceného

kyslika >150 bar.

e Objem: 400 ml (Cisty)
650 ml (vysledny)

e Nosny plyn: dusik

e Baza: voda

Kat.¢.: W 000 010 963

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk

Air Liquide Welding si vyhradzuje pravo na akékolvek zmeny bez predchadzajiceho upozornenia.
Obrazky, popisy a charakteristiky maju iba informativny charakter a nezavézuju vyrobcu k zodpovednosti.
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Kat.¢.: W 000 010 167 (10 kg)
Kat.¢.: W 000 010 168 (20 kg)

2004-216

Testované na:

e Bod mrazu refrakénou metédou
e pH kontrola
e Obsahy zeleza a medi

Fyzické vilastnosti:

e Fyzicka forma: Cervena kvapalina

e Baza: monopropylén glykol a voda
e Specificka hmotnost: 1,04 pri 20 °C
o pH: 7 +2

e Bod mrazu: -27 °C

® Merny odpor: 10° ohm.cm’

Balenie:

FREEZCOOL sa dodava v plastovych
bandaskach s obsahom 10 alebo 20 kilov
Cistej vahy. Ak mate zaujem o iné balenie,
kontaktujte nas prosim.

Upozornenie:

Pred pouzitim si pozorne precitajte
bezpecnostné pokyny a snazte sa ich ¢o
najviac pochopit.

REACH® .~
Ready «
Wl

Detektor uniku vhodny pre

e Nosny plyn: nitrogen protoxyde
e Baza: lauryéter sulfat sodny

Kat.¢.: W 000 011 090

2007-794
2000-228
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Proti rozstreku

8O
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2007-394

SPRAYMIG H=0

Sprej a kvapalina proti rozstreku

¢ Na baze vody a bez zapachu
* Neovplyviiuje pérovitost a
studené trhliny

¢ Neovplyviiuje obsah difazneho
vodika vo zvarovom kove

* Neobsahuje rozpustadio a
Opis:

e SPRAYMIG H20 prostriedok proti prilepovaniu rozstre-
kovanych Casti kovu na baze vody bez silikonu zaloze-
ny na vysoko ucinnych latkach rozpustnych vo vode.

® Predchadza tomu, aby sa kovové Castice nalepili na
trysky, Spicky, obrabané kusy a Casti robotoy, ¢im sa
znacne prediZuje Zivotnost hubic a opotrebovanie
inych Casti.

e Umozniuje rychlu vymenu a Cistenie hubic.

e Umoznuje natieranie farbou, galvanizaciu a lakovanie
dielcov.

SPRAYMIG SIB

Sprej proti rozstrekom

e Zalozeny na silikéne

¢ Nepouzivajte na dielce, na ktoré sa bude
nanasat farba

¢ Pouzivajte na ochladené dielce

¢ Pouzivajte iba na hubice a vonkajsie kontaktné
Spicky

silikén

Sprej proti rozstrekom

¢ Bez silikénu
e Kompatibilny s naterom

¢ Pouzivajte iba na hubice a
vonkajsiu stranu kontaktnych
Spiciek

Kat.¢.: W 000 011 092

NETMIG

Pasta proti rozstrekom

e Chrani trysky a kontaktné hroty
pred rozstrekom.

e Bez silikonu a rozpustadia.
e Bez zapachu.

e Schopny rozkladu
* Umoznuje lakovanie
e Lahko zmyvatelny

SPRAYMIG SVB

¢ Pouzivajte na ochladené dielce

Technické udaje:
e Zabranuje tomu, aby sa rozstrek prilepili na:
- trysky horakov a na kontaktné Spicky,
- na polohovadla a kliestiny zvaraskych polohovadiel.
e Nezanasa zavity alebo otvory.
¢ Nespdsobuje porovitost. Bez silikonu a rozpustadia.
Bez zapachu.

Kat.¢.: W 000 011 074

® Pred prvym pouzitim ho doporuéujeme otestovat.
e \lelmi nizka spotreba pri vysokej Ucinnosti.

Fyzikalne a chemické vlastnosti

e \/zhlad: tekutina, bezfarebna, Cira.

e Hustota pri 20 °C: 1,00.

o Cisté pH: 7.

e Obsah: 400 ml (Cisty) - 520 ml (vysledny).

e Nosny plyn: dimetyléter.

e Baza: emulzia z organickych latok zalozena na
vode.

Mimoriadne
horfavy

F+

2007-394

Technické udaje:

* SPRAYMIG SIB je prostriedkom na preventivnu udrzbu
MIG/MAG horakov.

e Pouzivajte ho na ochladené dielce, nepouZivajte na
zavity alebo vnutorné kontaktné Spicky (kedZe tento
vyrobok je elektricky izolacny).

e Obsah: 400 ml (Cisty) - 520 ml (vysledny).

* Nosny plyn: tetrafluoretan (nehorfavy).

e Baza: silikénové a izoparafinové rozpustadio.

Kat.¢.: W 000 011 093

2007-394

Technické udaje:

* SPRAYMIG SVB je sprejom pre zvaraCské
aplikacie proti rozstrekom bez silikdnu.

e Obsah: 300 ml (Cisty) - 520 ml (vysledny).

e Nosny plyn: CO2 (nehorlavy).

e Baza: parafinovy olej, pasta proti rozstrekom
zaloZena na vosku a oleji. Izoparafinové
rozpustadio.

Kat.¢.: W 000 011 071

2007-399

e Baza: vosk a olgj.

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk
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RRACHE WELDLINE

Ready

Prostriedky proti korozi

GALVASPRAY

e Ochrana zvarenych spojov

¢ Umoznuje lakovanie zvarenych dielcov

Technické udaje: Navod na pouzitie:

o GALVASPRAY nanasa hlinikovu vrstvu. e Oblast, ktorti budete o3etrovat, najprv odistite.
e Rychle schnutie. e Pred pouZitim nadobu dobre potrepte.

e Objem: 400 ml (Cisty) - 520 ml (vysledny). ¢ Na dielec striekajte zo vzdialenosti 20 cm

e Nosny plyn: propan/butan. v kratkych a pravidelnych strekoch.

e Baza: hlinikovy prasok v zivici rastlinného pévodu.

Kat.¢.: W 000 011 094

Mimoriadne
horfavy Drazdivy
. 8
3
Ne
F+ Xi S
S

TIG POINT

Navod na pouzitie:

e Povytiahnite elektrddu z horaka na dizku 15 mm.
e Zvaracskym prudom zahrejte elektréddu do biela.
e Otacajuc elektrodu ju namacajte do prostriedku.
e Uistite sa, ze ste dosiahli poZzadovany vysledok.

o Starostlivo zavrite veko. Kat.¢.: W 000 011 010

2006-528

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk WELDLINE je obchodna znacka spolo¢nosti Air Liquide Welding
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Detekcia trhlin
SKINCRIC

Tato nedestruktivna technika umoznuje detekciu
trhlin na povrchu plechu, ¢im pomaha pri vizualnej
kontrole, kedZe vdaka tomuto prostriedku su
trhliny viditelné (30 do 50 pm).

Surface Default

Siroka $kala materialov:
Ocel, keramika, umela hmota, sklo, ...
Viacero priemyselnych odvetvi a ¢innosti:
e \/yroba kotlov e Zlievarne ¢ Jadrova energetika

e Petrochemicky priemysel ® Zelezni¢na doprava
e | odenice ® Automobilovy priemysel, ...

8O
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1 - Cistenie
Vyrobok: SKINCRIC C.10 S1 CLEANER

Vyhody vyrobku:

* \lynikajlice Cistenie bez suchého zvysku.

* Rychle suSenie (odparovanie).

® Sprej: - Pouzitelny vo vSetkych polohach.

- 400 ml balenie, ktoré je hospodarnejSie ako 600 mililitrové.

Sprej je zaloZeny na propan-butdne (mimoriadne horlavy ale rovnako, ako konkurencné
produkty).

Rozpuistadlo: Heptan. Potreba ochrany pred rozpustadiom (benzin).

2 - Penetracny sprej
Vyrobok: SKINCRIC P.138 SA PENETRANT

Vyhody vyrobku:

e Teplota pri pouziti: 5-200 °C. Lahka aplikacia aj na hortce povrchy.

e Dobra impregnacia. Jeden nastrek vydrzi > 30 minut bez zaschnutia.

e Silna penetracia vdaka jeho viskozite. Je lahko odstranitelny vodou.

e Sprej: pouzitelny vo vSetkych polohach, 400 ml balenie pre lepsie
vyuzitie vyrobku.

e \elmi dobra identifikacia trhlin pod bielym svetlom.

Butdnové rozpraSovanie (mimoriadne horlaveé).

3 - Cistenie
Vyrobok: voda

4 - Vyvojka
Vyrobok: SKINCRIC R.764 S1 DEVELOPER

Vyhody vyrobku:

e Tenky, rovnomerny a transparentny film. Po vysuseni sa objavi biely povrch.

e \elmi dobré pokrytie povrchu vdaka tenkej granulometrii.

* Rozpustadio, ktoré vyvojka obsahuje, schne rychlo.

e Sprej: pouzitelny vo vSetkych polohdch, 400 ml balenie pre lepsie
vyuzitie vyrobku.

¢ \/elmi dobra identifikdcia trhlin pod bielym svetlom.

Butdnové rozpraSovanie.

5 - Kontrola chyb

Na povrchu su trhliny viditelné.

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk
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Nedestruktivha o $ED
detekcia trhlin ied reacun~ _ \WELDLINE

v

SKINCRIC C.10 S1 CLEANER

Odmastovanie dielcov a éistenie nadbytoéného penetrantu | v et

Navod na pouzitie:

Striekajte SKINCRIC CLEANER az kym nezmiznu Cervené alebo fialové stopy po

PENETRANTE. F+

Bezpecnostné opatrenia: ;
Prostriedok je velmi toxicky pre vodné organizmy, moéze Neprepichujte ani nehadzte do ohna ani po pouziti. '_ '.} N :
sposobit dihodobé pogkodenie vodného prostredia. Nestriekajte do otvoreného ohfa a ani na akykolvek rozze- 3
Drazdi pokozku. Mimoriadne horlavy. Jeho vypary mézu raveny materidl. Po prehltnuti okamzite vyhladajte lekarsku : 'i—
sposobit ospalost a zévraty. Uchovavajte mimo zdrojov pomoc a ukazte obal tohto vyrobku alebo jeho etiketu. - £
ohna — pri praci nefajCite. Nevdychujte pary. Predchadzajte  Nosny plyn: Butén / Propén. :

jeho Uniku do okolia. Venujte pozornost pokynom/bezped- o Béza: rozplistadio zaloZené na ropnych produktoch.
nostnym formularom. Tlakovy obal: chrarte pred sineCnym

Ziarenim a nevystavujte teplotdm vy&sim ako 50 °C.
SKINCRIC P. 138 SA PENETRANT =)

2006-238

(I

ot Nedestruktivne skusanie.
orlavy
ot Navod na pouzitie:
F WELDLINE : PresvedCte sa, Ze je plocha &istd. Na UpIné prekrytie plochy, striekajte SKINCRIC PENETRANT zo
§ : F+ vzdialenosti 20 cm. Nechajte ho prenikat asi 10 minit. Vymyte plochu so SKINCRIC CLEANER-om.
8 Skontrolujte so SKINCRIC DEVELOPER-om.
g ~] Bezpecnostné opatrenia:
“ \ * Mimoriadne horlavy. Uchovavajte mimo zdrojov ohna — pri material. Po prehltnuti okamzite vyhladajte lekarsku pomoc
b - : praci nefajCite. Tlakovy obal: chrante pred slne¢nym Ziare- a ukazte obal tohto vyrobku alebo jeho etiketu. PouZivajte
s i ’lf nim a nevystavujte teplotam vySSim ako 50 °C. Nepre- iba na dobre vetranych miestach. Nevdychuijte pary.
f PENETRAN - pichujte ani nehadzte do ohna ani po pouZit. Nestriekajte e Nosny plyn: Butan / Propan.
-—..==E"'% do otvoreného ohna a ani na akykolvek rozzeraveny e Bdza: rozpustadio zalozené na ropnych produktoch
E—— 1 ”
3 " Kat.¢.: W 000 011 095
g =

e
SKINCRIC R.764 S1 DEVELOPER

Detekcia trhlin a chyb povrchov.
Navod na pouzitie: Mlmm
PresvedCte sa, Ze je plocha Cista a bez stbp penetranta nanasaného pred tym. Potrepte ﬁ iy

nadobou tak, aby ste zaculi hrkotanie gul6cky. Striekajte zo vzdialenosti 20 cm, ¢im vznikne
sUvisla vrstva primeranej hrubky. Pockajte par minut, kym vznikne suchy praskovy fim a az

potom skontrolujte povrch. F+ Xi

Bezpeénostné opatrenia:

Drazdi o¢i. Mimoriadne horlavy. Jeho vypary mozu sposobit material. Po prehltnuti okamzite vyhladajte lekarsku pomoc

ospalost a zévraty. Uchovavajte mimo zdrojov ohila — pri a ukazte obal tohto vyrobku alebo jeho etiketu. Pouzivajte

praci nefajCite. Nevdychujte pary. Tlakovy obal: chrarite pred iba na dobre vetranych miestach. g

slneCnym Zziarenim a nevystavuijte teplotam vyssim ako 50 °C.  Nosny plyn: Butén / Propén. s
Neprepichujte ani nehadzte do ohria ani po pouziti. Nestrie- « Baza: Isopropy! alkohol -_.::ﬁ -

kajte do otvoreného ohna a ani na akykolvek rozzeraveny

2006-240

Kat.&.: W 000 011 097 w
-—

Taktiez je dostupny: ARDROX

e ARDROX 9PRS CLEANER Kat.¢.: W 000 011 080
e ARDROX 9VF2 PENETRANT [ € #-30""Ao[olo o} KN y:]
* ARDROX D1 DEVELOPER Kat.¢.: W 000 011 079

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk WELDLINE je obchodna znacka spolo¢nosti Air Liquide Welding
Air Liquide Welding si vyhradzuje pravo na akékolvek zmeny bez predchadzajiceho upozornenia. PROFESSIONAL WELDING PRODUCTS BY AIR LIQUIDE
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Uprava nehrdzavejlcej ocele

__________ REACHM

Weldline pontika kompletnu radu
produktov pre utpravu nehrdzavejticej ocele.

Dobré oSetrenie povrchu sa sklada z troch
zakladnych faz :

El- Odmastenie

H - Morenie

El- Pasivacia
Prvé dve su tzv. ,prechodnymi fazami“ v tom
zmysle, ze sa modzu opakovat v rdznych fazach
prace. Tretia, pasivacia, predstavuje posledny
krok Upravy.

El CLEANOX

(Odmastovacia kvapalina)

Odmastenie je zékladnym proce-
som pred akoukolvek tepelnou
Upravou.

Predchadza nahodnym zvySkom
oleja alebo prachu, ktoré vzajom-
ne pbsobia (kontaminuju) s kovom
pocas zvarania alebo tepelného
spracovania nehrdzavejucej ocele.

Mozno ho opakovat v dalsich
fazach, ak je napriklad potrebné
dalSie tepelné opracovanie bez
konecnej pasivacie.

CLEANOX L 6 kg W 000 266 423
CLEANOX L 30 kg

W 000 266 425
Ako pouzivat CLEANOX DEGREASER

Zriedte odmastovadio s 30 az 50 % vody a nechajte ho vyparovat na
povrchu, ktory sa bude upravovat. Par mindt nechajte prostriedok
ucinkovat a potom ho vymyte Gistou vodou. Nevystavujte vyrobok
alebo upravovany povrch sineénému ziareniu alebo akymkolvek inym
atmosférickym Cinitelom.

Povinné bezpec-
nostné pomaocky

Ochranna vystroj

Pri praci s kyslymi produktmi by mal
pracovnik starostlivo nosit ochranny
odev. Ochranna vystroj zahfna:
- par kyselinovzdornych rukavic,
- par uzavretych ochrannych okuliarov,
- ochrana tvare — respirator proti
kyselinovym vyparom,
- kompletny ochranny odev proti
chemikaliam.

Kat. &. W 000 267 118

Maliarsky Stetec

Kompatibilny s kyselinou.

Kat. ¢. W 000 267 116

Tel.: +421 37 692 46 11 - Web: www.airliquidewelding.sk
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F PICKLINOX

(morenie - vyrobok vo forme
gélu, pasty alebo kvapaliny)

Morenie je operaciou, ktora umoz-
Auje odstranenie vSetkych oxidov po
zvarani  odstranenim  povrchovej
vrstvy po tepelnej Uprave.

Toto je najddleZitejsi krok v celom
procese oSetrenia.

Zvarovy spoj a vo vSeobecnosti
nahrievany povrch stracaju svoje
nehrdzavejuce viastnosti (Cr < 12%).

Z tohto dévodu morenie neznamena
iba Cistenie zvarov, ale obnovuje aj
vlastnosti  nehrdzavejucej ocele.

PICKLINOX G (gél) 2 kg
PICKLINOX G (gél) 10 kg
PICKLINOX P (pasta) 2 kg
PICKLINOX P (pasta) 10 kg
PICKLINOX L (kvapalina) 30 kg

Ako pouzivat GEL alebo PASTU PICKLINOX

Specidinym vyrobkom CLEANOX odmastite povrch, ktory sa bude
upravovat. Potom aplikujte vrstvu pasty alebo gélu PICKLINOX. Doba
expozicie sa pohybuje od par mindtami az po 30 minut v zavislosti od
toho, aky typ ocele a ako sa zvara. Na zaver Upravy odstrarite gél
alebo pastu Cistou vodou.

Nevystavuijte vyrobok alebo upravovany povrch sineénému Ziareniu
alebo akymkolvek inym atmosférickym cCinitelom.

ElRESTORINOX

(Pasivacia — Vyrobok vo forme gélu)

Toto je zavereCna faza procesu
a je absolutne nevyhnutna pre
obnovu vlastnosti nehrdzaveju-
cej ocele. Pomocou pasivacie
sa dosiahne akasi ,zelana
oxidacia“.

V skutoCnosti sa v tejto faze
obnovuje chrémova vrstva po-
Skodena teplom, ktoré skracuje
prirodzenu dobu oxidacie.

Tymto spdsobom sa obnovi
oxidova vrstva, ktora chrani po-
vrch pred vonkaj$imi Cinitelmi.

RESTORINOX G (gél) 2 kg
RESTORINOX G (gél) 10 kg

W 000 266 430

W 000 266 431
RESTORINOX G (kvapalina) 30 kg W 000 266 424

Ako pouzivat RESTORINOX

Najprv odmastite a aplikujte CLEANOX a PICKLINOX na tu Cast,
ktorti chcete upravovat. Potom naneste prostriedok. Doba, ktora je
potrebna na expoziciu sa pohybuje od 20 minut do 60 minut. Na
konci Upravy odstrante prostriedok Cistou vodou.

Nevystavuijte vyrobok alebo upravovany povrch sineénému Ziareniu
alebo akymkolvek inym atmosférickym cCinitelom.

WELDLINE je obchodné znacka spolo¢nosti Air Liquide Welding
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