CITOCUT

fada plazmovych zdrojl pro rfezani kovovych material(

CITOCUT

Kompressor .
230V, 1f. CITOCUT 10i

Kvalitni fez: 4 mm 230\_/: jf-
Max. fez: 8 mm Kvalitni fez: 8 mm

Max. fez: 10 mm

www.airliquidewelding.cz

CITOCUT 20i
400V, 3f.

Kvalitnf fez: 20 mm
Max. fez: 25 mm

CITOCUT 25
400V, 3f.

Kvalitni fez: 25 mm
Max. fez: 30 mm
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CITOCUT 40

400V, 3f.
Kvalitni fez: 35 mm
Max. fez: 40 mm
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NERTAJET 50
400V, 3f.
Kvalitni fez: 50 mm

CITOCUT 40i
400V, 3f.

Kvalitni fez: 35 mm
Max. fez: 40 mm

AIR LIQUIDE
R

WELDING




Tabulka pro vybér

Kapacita fezu .
(mm) Rozsah  Zatézovatel Rozméry Hmotn. Rezaci plyn

Nazev produktu . proudu pii 40°C (mm) ) tiaklpriitok Displej Drazkovani  Chlazeni Obj. cislo
Romeeasor | 4 | 8 | 10-20A | 20A/50% | 4t0x1g0x3t0 | 12 | Zebudovany Ano Ne Vzduch | W 000 260 941
CITOCUT10i | 8 | 10 | 10-30A |30A/35% | 380x150x310 | 8 |Vzduchsbarioolmin |  Ano Ne Vzduch | W 000 261 819
CITOCUT20i | 20 | 25 | 20-65A | 65A/50% | 435x235x380 | 25 |VzduchSbarig0limin |  Ano Ano | Vzduch | W 000262 494
CITOCUT25 | 25 | 30 | 30/50/80/A | BOA/40% | 500X 855X705 | 80 |Vaduch5barigolmin |  Ne Ne Vzduch | W 000 261 829
crrocut40 | 35 | 40 | 395985 1120A/50% | 500x865x705 | 125 |Vzouoh55bar220 limin|  Ne Ne Vzduch | W 000 261828
CITOCUT40i | 35 | 40 | 10-120A |120A/60% | 720x310x430 | 35 |Vzduch5bar200limin |  Ano Ano | Vzduch | W 000262 495
NERTAJET50| 50 | 50 | 24080 1150 A/100%[1170 x710x 1200 260 | vaduch/Ne/Ar/He | Ne Ano Voda |\ 000 902 008 tharid

Plazmové procesy

Blow-back Kontaktni fezani Bezkontaktni fezani Drazkovani p lazmou
Zapalovani oblouku je zalozené PFimy kontakt hubice s fezanym Traditni technologie fezani Tento doplhkovy proces je nejlepsi
na pohybu elektrody v hofaku. materialem umozhuje velmi maximalnim vykonem. alternativou k tradiénim obloukovym
V/ porovnani s vysokofrekventnim kvalitni fezani se snizenou emisi Vizdalenost mezi hubici metodam drazkovani.

zapalovanim je to CistSi a bezpetn@jsi zplodin. a materialem je vymezena Zejména vyzaduije-li se bezpetnost
zpusob. PouZitelné pro tloustky voditkem nebo specialni a presnost. Plazmové drazkovani
Chrani ostatni elektronickeé zafizeni 0d 0,5 do 8 mm. hubici. To umozhuje lepsi zlepSuje pracovni podminky

jako jsou potitate, NC stroje pred viditelnost oblouku a tim viraznym snizenim hluku a emisi.
nezadoucim vlivem vysoke frekvence presné fezani. Kapacita drazkovani je az 12 kg/hod.

Kapacita plazmového rezani

W DErovani 50% tloustky W Rezéni s vynikajici kvalitou W DElici fezy s maximalni [l Drazkovani je mozné
max. kapacity fezu a uspokojivou rychlosti. kapacitou. jednoduchou vymeénou
s minimalnim vlivem na hubici spotfebnich dill.
a voditko.

Originalni spotrebni dily horaku Prislusenstvi
Pouzivani originalnich dild je zarukou kvality a vykonu. Kruzitko pro vSechny typy horaku.
Bezpecnost a zaruka nasich palicich zafizeni jsou Obj. €.: W 000 302 512

zajistény pouze pfi pouziti originalnich dild.
Logo ALW je znackou originalnich dili OERLIKON.

OERLIKON vyhody

¢ Rychla vyména dill 1/4 pooto¢enim

pfipojeni PATENTOVANO.

e ¢ Auto-centrovani dild zvysuje kvalitu

Yezani PATENTOVANO.

* Pro vy$Si bezpecnost zabranuje detekce ¢asti hofaku
nezéadoucimu aktivovani oblouku.
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190 11 Praha 9, Béchovice
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