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Profil spolo¢nosti

Spolo¢nost Max Bogl ma za sebou
viac ako 75 rokov Uspechov.

Pocas tychto rokov sa Max Bogl
vypracoval z dodavatela konstrukcii
budov na lidra trhu v poskytovani
technoldgii a sluzieb priemyselnych
budov. Rozsah sluzieb dokaze
dokonale pokryt vietky predstavy
zékaznika. Ponukané riesenia splfaju
vsetky poziadavky aj tych

najzlozitejsich projektov.

Skupina Max Bogl je najvacsou
sukromnou stavebnou spolo¢nostou
v Nemecku a momentélne
zamestnava priblizne 4400 ludi
Obrat v roku 2006 dosiahol

priblizne 990 miliénov EUR.

Divizia Ocelovych Konstrukcii a Stavieb
je nezavislou operaciou v rdmci
Skupiny Max Bogl, samostatne

ziskava a spracovava projekty.
Poskytuje svoje sluzby v rdmci celej
Skupiny, ¢o zvy3uje vyhody pre
zdkaznikov, odstrariuje problémy
tykajuce sa terminov dodania, kvality

aceny.

Rozhovor

Aka je uloha zvérania vo Vasich projektoch?

Vyroba ocelovych konstrukciii vznikla z ¢asti spolo¢nosti, ktord vyrabala pripravky

a pomocny materidl (zvaracie pripravky, kovové bedne...)

Divizia sa osamostatnila v r. 1991. Zvéranie ako také je Uplnym srdcom vyroby ocelovych
konstrukcii. Vo vyrobe sa pripravuju ¢asti do takého $tadia, aby sa redukoval ¢as na
montéz u zékaznika. Max Bogl Stahl a Anlagenbau GmbH & Co. KG

sa v poslednych rokoch vyvinul na velmi renomovanu spolo¢nost v oblasti zvarania.
Ciasto¢ne prostrednictvom vyroby mostovych konstrukci sa spoloénost

nakontaktovala s externymi testovacimi institiciami ako LGA, TUV, GL, DB,

ktoré certifikovali spolo¢nost na vysokej irovni.

Ako vidite spracovatelov ocele v Nemecku?

Spolo¢nost Max Bogl investovala v poslednom roku do novej vyrobnej haly.
Strategicky sa chceme zamerat na vdcsie projekty. Spolo¢nost je v procese
modernizacie a rozsirovania svojej produkcie. Pri vyrobe ocelovych ¢asti pre
konstrukcie mostov sa uplatnila automatizacia, ktora velmi ulahcila
manipuldciu a vyrobu s ¢astami konstrukcii, ktoré st povacsinou objemné

a tazké. Investicia do tohto druhu vyroby prezentuje velmi dobry signal pre
nemecku ekonomiku. Este viac pozitivnym signdlom je to, Ze spolo¢nost
investovala viac prostriedkov ako predpokladala a este stale nachadza

moznosti na investovanie.

Foto zdroj: R. Legrand, v mene DEGES a Skupiny Max Bogl .




Sucasné investicie idu do zvaracej
techniky. V tomto sektore

je konstantna potreba udrzat
strojovy park na Urovni najnovsich
technoldgii, pretoze zvaracie

technoldgie st srdcom podniku.

Kolko zamestnancov ma divizia
ocelovych konstrukcii ?

Divizia ocelovych konstrukcii ma
okolo 150 pracovnikov, z toho je

50 zvaracov a 30 montaznikov.

Ako pokracuje projekt

Strela sound most ?

Most Strela Sound je projekt

s najvacsou tondzou, s akou sme
kedy pracovali v Nemecku. Prvou
ulohou plénovania bol vyber
vhodnej technolégie pre vyrobny
proces,

t.z. ktoré casti mdézu byt vyrobené
v tovarni a ako ich bude mozné
prepravovat na miesto.
Optimalnym rieSenim vo
vseobecnosti je pripravenie
prefabrikatov, ich prepravenie,
osadenie na poziciu a nasledné

zvarenie.

fotografie/zdroj: R. Legrand, v mene DEGES a Skupiny Max Bégl.

Toto priklada doéraz na jednotlivé
umiestnenia zvarov. Zvary by
nemali byt v oblastiach najvacsej
hrabky materialu. U¢elom je
minimalizovat namahanie
koncového spoja. Vacsina napati
je lokalizovana na zakladny pylon.
Dévodom su rozmery najvacsej
Casti: vaha 140t, vyska: 5,2 m,
dizka: 22m, $irka: 5m.

Bolo mozné dopravit tuto cast na
miesto pomocou lode. Osem
prefabrikovanych casti bolo
vyrobenych v tovarni zvaranych
na mieste a vyzdvihnutych na
miesto ur¢enia pomocou

zeriavovej lode.

Boli v tomto projekte

nejaké mimoriadne situéacie
naro¢né na zvaraciu technolégiu?
Povrch vozovky mosta je konzolovy
nosnik, ¢o znamena, ze most bol
skladany po castiach, ktoré boli
nasledne zvarané.

Pylén s krizovym

prierezom bol v tvare kvapky

s obratenou ruzicou.

Zostava Siestich sekcii a celkova

vyska 80 m vytvorila ojedineld
vyzvu na geometriu prefabrikovanych
Casti. Rovnaka preciznost bola
uplatnend na zvaracie prace na
mieste. Vyzadovala sa vysoka
milimetrova presnost na
obvodové zvary sekcii.

Bol to nekonecny suboj medzi
moznymi deformdciami
vzniknutymi pri zvarani

a zvaracou hlavou, ktora
vytvarala ¢o najmensiu tepelne
ovplyvnenu zénu. Zvéracie
procesy zahfnali zvaranie pod
tavivom, MAG traktory a ru¢né
MAG zvéranie. V3etky tieto
procesy boli podmienené ¢o
najmensim tepelnym
ovplyvnenim. Kvalita pozdiznych
zvarov mala extrémny vyznam
pre super-konstrukciu mosta
Strela Sound. Duté trapézové
vystuhy boli zvdrané na tupo

a na jednu operaciu. Tieto boli
7mm hrubé ohnuté a zvarané
bez akejkolvek pripravy na jeden
krdt s pouzitim technolégie
zvarania pod tavivom. Pylony

o hrubke od 30 do 50 mm boli

zvarané zvnutra.



Na tento Ucel sme pouzivali FLUXOFIL M10 o priemere
1,6 mm. Samozrejme, niektoré sekcie mali vnutorné
komponenty, ktoré museli byt zvarané tak, aby sa
uvolnilo iba malé mnozstvo tepla, tzn. ze FLUXOFIL
FILLER bol idedlny.

Ktoré pridavné materialy OERLIKON boli pouzité?

Zvaranie pod tavivom bolo pouzivané pomerne dihu dobu

pri stavani mostov aj na zvaranie dielcov na tupo a na zvaranie
vystuh. Max Bogl pouziva tavivo

OERLIKON OP 181 pre zvéranie na tupo. V procesnych testoch,
vykonanych v spolupraci s firmou OERLIKON, boli najlepsie

vysledky dosiahnuté prave s tymto tavivom, predovsetkym

z hladiska spotreby taviva a zvaracieho drétu. Pouzivame
FLUXOFIL M8 1.2 mm a FLUXOFIL M10 1.6 mm.

Ak je potrebna vysoka produktivita, nie je na vyber iny druh

pridavného drétu ako je dutinkovy drot.

Pre zvaranie vo vertikdlnej polohe

a v polohe nad hlavou je primarne pouzivany FLUXOFIL
14 HD.

Ako sa Vam spolupracuje s firmou OERLIKON?

Max Boglrozvijal spolupracu s OERLIKON pocas celej
evolucie spolo¢nosti. Nasi zvaraci inzinieri a veduci Usekov
su v kontakte s firmou OERLIKON.

RieSime spolo¢ne r6zne problémy, ako napriklad minimalizaciu
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zmrstenia, alebo pouzitie Specidlnych pridavnych

materialov pre zvaranie pod tavivom. Nasa spolo¢nost

spojila sily s OERLIKON na dosiahnutie lepsich

vysledkov spojenych so zvaracim procesom za nizsie naklady.
Skupina Max Bogl neustale hlada sposoby ako sa zlepsovat

a v spoloc¢nosti OERLIKON nasla stabilného a férového
partnera. Dostdva sa ndm najlepsej moznej podpory pri rieSeni
problémov. Niekedy je to mald zmena, ktora dokaze

priniest velké vysledky. Napriklad keramické podlozky

zvysuju produktivitu oproti konvenénym technolégiam.
Inovac¢né dni OERLIKON su dal$im prikladom velmi tspesného
spbésobu vymeny novych technolégii a procesov a ich

vzajomného zdielania.

Max Bogl objedndva pomocny material, keramické
podlozky, taviva a droty pre zvaranie pod tavivom od
spolo¢nosti OERLIKON. Kvalita jeho produktov

a podpora zékaznika su klu¢ové faktory uspechu OERLIKON
Obe zainteresované strany su spokojné a verime ze tomu

bude tak aj v buduicnosti.
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Spolo¢nost Air Liquide, zalozend v r.1902 je svetovym lidrom v oblasti technickych a medicinskych plynov a prislusnych sluzieb, ma zasttpenie v 70 krajinach sveta

a zamestnava 35,900 [udi.
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