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Firmenprofil

Die Firmengruppe Max Bogl blickt
auf eine Uber 75-jahrige, erfolg-
reiche Unternehmensgeschichte
zurlick. Im Lauf der Jahrzehnte
entwickelte sich Max Bogl konti-
nuierlich vom Anbieter reiner Bau-
leistungen zu einem fuhrenden
Technologie- und Dienstleistungs-
unternehmen. Die Vielfalt des
Leistungsspektrums ermdglicht
nun die Realisierung komplexester

Bauvorhaben aus einer Hand.

Die Firmengruppe Max Bogl ist
das groBte, privat gefUhrte Bau-
unternehmen in Deutschland und
beschéaftigt derzeit 4.400 Mitarbei-
ter. Im Geschaftsjahr 2006 wurde
ein Umsatz von rund 990 Mio. €
erwirtschaftet.

Der Stahl- und Anlagenbau ist
mittlerweile ein eigenstandiger
Geschéftsbereich im Unterneh-
men Max Bogl, der auch eigen-
standig akquiriert und Projekte
abwickelt. Die Leistungen werden
darUber hinaus selbstverstandlich
auch im Firmenverbund angebo-
ten, was den Kundennutzen er-
hoht, da es keine Schnittstellen-
problematiken in Termin, Qualitat
und Preis gibt.

Interview

Welchen Stellenwert hat das SchweiBen innerhalb lhrer Projekte?

Der Stahlbau entstand aus der werkseigenen Schlosserei, die sich aus dem
Bedarf an Betriebsmitteln, Einbauteilen, Traversen und Schalungen entwickelte
und wuchs. 1991 wurde dann dieser Bereich eigenstandig. In der Werkferti-
gung von Stahlbauteilen ist das Schwei3en das A und O. Hier werden die Bau-
teile so vorbereitet, dass die Arbeiten an der Baustelle auf ein Minimum redu-
ziert werden kénnen. Die Max Bogl Stahl- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
entwickelte sich in den letzten Jahren zu einem sehr renommierten Schweif3-
betrieb. Besonders durch den Briickenbau bestehen umfassende Kontakte

zu vielen externen Priifinstituten wie LGA, TUV, GL, DB, welche dem Unterneh-

men eine sehr hohe Qualitat der SchweiBarbeiten testieren.

Wie beurteilen Sie die Zukunft des Stahlbaus in Deutschland?

Max Bogl investiert in den Stahlbau, erst im vorigen Jahr entstand eine neue
Produktionshalle. Im strategischen Stahlbau méchte man sich auf noch groBe-
re Projekte konzentrieren. Dazu findet derzeit im Unternehmen eine enorme
Kapazitatserweiterung und Modernisierung statt. Auf dem Sektor der Blechfer-
tigung fur Brickenteile wurde durch starke Automatisierung die Handhabung
hoher Stlickgewichte sowie groBer Bauteilbreiten und -héhen deutlich verein-
facht. Es ist ein positives Signal, dass am Standort Deutschland in eine derarti-
ge Produktionsanlage investiert wird. Noch positiver ist zu werten, dass die
Erwartungen in diese Investition schon jetzt Ubertroffen wurden, obwohl noch
nicht alle Moglichkeiten ausgereizt sind.
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Aktuell wird in die SchweiBgeréate-
ausstattung investiert. In keinem
Sektor ist die permanente Anpas-
sung an die aktuelle Produktions-
technik so intensiv; die Schweil3-
technik muss stets auf dem neu-
esten Stand sein.

Wie viele Mitarbeiter arbeiten
im Stahlbau?

Der Stahlbau beschaftigt ca. 150
gewerbliche Arbeitskrafte, davon
etwa 50 SchweiBer. Die Montage
umfasst etwa 30 Personen.

Wie lief das Strelasundprojekt?
Bei der Realisierung der Strela-
sund-Querung wurde von uns die
bisher gréBte Baustahltonnage
innerhalb eines Projektes in
Deutschland verarbeitet. Eine der
ersten Planungsaufgaben der
Bricke war die Feststellung der
Fertigungsabschnitte, das heilt
welche Bauteile werden in der Fer-
tigung vorbereitet und hergestellt
und wie kénnen sie anschlieBend
transportiert werden? Optimal ist
es, wenn die vorgefertigten Bau-
teile auf der Baustelle nur noch
einzuheben und zu verschweiBen
sind, so bleibt der Montage- und
SchweiBaufwand vor Ort Uber-
schaubar. Dabei ist besonderes

Augenmerk auf eine geschickte

Positionierung der StoBfugen und

somit der SchweiBstellen zu legen.

StoBe sollten nicht im Bereich der
groBten Materialdicke liegen, sie
mussen so gelegt werden, dass
maglichst kleine Kréafte an dieser
Stelle wirken. Ein groBer Teil der
Kréfte bei dieser Brlicke sammeln
sich am PylonfuB, dieser stellte
folglich das gréBte Teil dar: 140 to
schwer, 5,20 m hoch, 22 m lang
und 5 m breit. Bei Strelasund bot
sich die Moglichkeit dieses Teil mit
dem Schiff zu transportieren, so-
mit waren sehr gro3e Bauteilab-
messungen realisierbar. Aus acht
Teilen, die in der Werkhalle vorge-
fertigt wurden, entstand durch
zusammenschweiBen vor Ort wie-
derum ein groBes Teil, welches
durch einen Schiffskran eingeho-

ben wurde.

Welche besonderen schweiB-
technischen Herausforderun-
gen brachte das Projekt?

Die Montage der Fahrbahn erfolg-
te im Freivorbau, das heif3t die
BrUcke wurde also vom Pfeiler
weg, Stlck fur Stick angebaut
und verschweiBt. Der Pylon hat
einen tropfenférmigen Querschnitt
und verjingt sich nach oben. Das

Aufsetzen der insgesamt sechs
Schusse zu einer Gesamthohe
von 80 m stellte besondere Anfor-
derungen an die Geometrie der
vorgefertigten Teile. Dies galt auch
fir das SchweiBen auf der Bau-
stelle, denn die St6Be wurden
stumpf aufeinander gesetzt und
millimetergenau Uber den gesam-
ten Umfang verschweiBt. Es mus-
ste stets gegen den SchweiBver-
zug gearbeitet und mit moglichst
wenig Strom geschweiBt werden.
Bei der Werkfertigung kam das
Unter-Pulver (UP)-SchweiBen,
MAG-Traktorschweien sowie das
MAG-HandschweiBen zur Anwen-
dung. Bei der Warmeeinbringung
wurde auf groBe GleichmaBigkeit
geachtet, damit kein ungewollter
Verzug entsteht. Beim Uberbau
der Strelasund-Bricke waren die
Quer- und Langsnahte von groBer
Bedeutung. Trapezhohlsteifen
wurden mit nur einem Arbeitsgang
stumpf angeschlossen. Das waren
7 mm dicke, gekantete Bleche,
die ohne SchweiBnahtvorbereitung
in einem Durchgang UP-ver-
schweiBt wurden. Bei den Pylonen
waren es die StumpfstdBe aus
30-50 mm dicken, gerundeten
Blechen, die in der Werkstatt zu

einem Rohrstiick zusammen-



geschweiBt wurden. Hier kam Fluxofil M10 1,6 mm zum
Einsatz. Nattrlich befindet sich in den Bauteilen eine
Menge Innenleben, das méglichst schrumpfungsarm an
die AuBenhaut angeschlossen werden muss. Es darf nur
wenig Wéarme eingebracht werden, was wiederum fur

den Fluxofil Fulldraht spricht.

Welche OERLIKON Zusatzwerkstoffe kamen

zum Einsatz?

Im Briickenbau wird bereits seit geraumer Zeit das UP-
SchweiBen eingesetzt, sowohl bei den StumpfstéBen,

als auch beim AufschweiBen der Langsrippen. Max Bogl
verwendet fr das StumpfschweiBen OERLIKON Schweif3-
pulver OP 181. In Verfahrensprifungen, zusammen mit
OERLIKON, wurde mit diesem SchweiBpulver das beste
Ergebnis ermittelt. Aus Produktivitatsgesichtspunkten
kommt sehr viel Fllldraht zum Einsatz. Fluxofil M8 1,2 mm
und M10 1,6 mm sind die bevorzugten Produkte. Aufgrund
der Mehrausbringung sind diese Materialien bei diesen
Arbeiten nicht mehr wegzudenken. Der Massivdraht hat

zwar durchaus noch seine Berechtigung, doch wenn es

um Produktivitét geht, gibt es keine Alternative zum Full-
draht. Fir Steh- und Uberkopf-Néhte wird primar Filldraht
Fluxofil 14 HD eingesetzt.

Wie ist die Zusammenarbeit mit OERLIKON?

So wie Max Bogl im Stahlbau gewachsen ist, so wuchs
auch die Zusammenarbeit mit OERLIKON. Die Schweif3-
Fachingenieure und die SchweiBaufsicht sind immer in
Kontakt mit OERLIKON. Es gibt stets gemeinsame
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Aufgaben zu I6sen, wie zum Beispiel Minimierung von
Winkelschrumpfungen oder verstéarkter Einsatz von Full-
drahten beim UP-SchweiBen. Beide Partner loten gemein-
sam die Vorteile fur die Fertigung aus, das Resultat: weni-
ger Richten, weniger Verzug, geringere Bauteilschrumpf-
ung und somit héhere Qualitét bei geringeren Kosten. Das
Unternehmen Max Bogl ist standig auf der Suche nach
weiteren Verbesserungen und hat mit OERLIKON einen
guten und fairen Partner. Die Unterstitzung bei Problems-
tellungen ist hervorragend. Besonders in kleinen Verande-
rungen liegen oftmals sehr groBe Potenziale und Auswir-
kungen. So kommen keramische SchweiBbadsicherungen
immer starker zum Einsatz, das bringt Zeitvorteile gegenu-
ber dem herkdmmlichen Verfahren. Der OERLIKON Inno-
vation-Day ist beispielsweise eine sehr gelungene MaBnah-
me, um sich Uber neue Technologien und Verfahren auszu-
tauschen und diese direkt kennen zu lernen.

Max Bogl bezieht von OERLIKON Zusatzwerkstoffe, kera-
mische SchweiBbadsicherungen, SchweiBpulver und den
SchweiBdraht fur Unter-Pulver-Verfahren. Die Qualitat der
Produkte und der Betreuung ist nach wie vor das entschei-
dende Kriterium flir OERLIKON. Alle Beteiligten sind zufrie-
den und auch sehr zuversichtlich, dass dies so bleibt.
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Air Liquide wurde 1902 gegriindet und beschaftigt heute 31 900 Mitarbeiter in 65 Landern. Als weltweiter MarktfUhrer fir technische und medizinische Gase sowie fur
gasrelevante Dienstleistungen bietet die Gruppe innovative und auf laufend verbesserten Technologien beruhende Ldsungen an, die bei der Herstellung vieler
unentbehrlicher Bedarfsgiter des taglichen Lebens sowie lebensrettender Produkte eingesetzt werden.



