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Svařování TOPMAG TOPTIG

Svařování metodou MIG/MAG s použitím dvojitého

drátu ke zdvojnásobení

produktivity

V porovnání se svařováním za
použití jednoho drátu umožňuje
kombinace dvou oblouků
využívat vyšší celkovou
energii, čímž se zvětší délka

tavné lázně a zrychlí se postup svařování. Současné
využití dvou drátů také zvyšuje výkon odtavení svarového
kovu. Zde uvedený příklad jasně demonstruje zvýšení
produktivity při použití procesu TOPMAG se dvěma dráty.

Touto metodou je možno vytvářet různé typy spojů:
na tupo,  přeplátované, ploché, rohové, zámkové a další
spoje tenkých a středně silných plechů tloušťky od 1,5 mm.

TOPTIG pro vysoce kvalitní svařování slabých plechů.

Proces TOPTIG nabízí dvě rozhodující výhody:

Rychlost svařování a vzhled svaru

• Při svařování plechů do tloušťky 3 mm umožňuje proces
TOPTIG dosahovat rychlosti svařování, která je
srovnatelná nebo dokonce i vyšší než při svařování
metodou MIG. Kvalita a vzhled svarů jsou výjimečné,
protože při procesu TIG nevzniká žádný rozstřik; proto
není po svařování nutno provádět žádnou další
povrchovou úpravu.

Lepší přístup hořákem do obtížně přístupných míst

• V porovnání s konvenčním automatickým hořákem pro
metodu TIG je tato kombinace plynové hubice se
zařízením pro podávání drátu velmi kompaktní, takže
umožňuje svařování i v tíž přístupných úhlech než při
použití hořáku pro metodu MIG/MAG. 

• Robotizace je snadnější a rozšiřuje se tak škála 
dílů, které lze svařovat automaticky.

Flexibilita – Produktivita
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Proces Rychlost svařování Výkon odtavení

MAG (podélný svár) 0,3 m/min. 5,3 kg/h
TOPMAG 0,8 m/min. 13,2 kg/h

Angle weld, 8 mm thick

TOPMAG

TWIN: elektrody mají rozdílné potenciály

1 – Elektrodový drát
2 – Plynová hubice
3 – Kontaktní špička
4 – Ochranný plyn
5 – Tavná lázeň
6 – Svařenec
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TOPMAG TWIN (V - svar, tloušťka 8 mm)Fig. 1
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Podávání
drátu

Netavící se elektroda

Hubice
Oblouk TIG

Schéma procesu TOPTIG

1,1 1,3 1,1 1,8 0,9 1,1 0,8 1,7

2,0 +24 % +59 % +11 % +113 %

TOPTIG MIGRychlost 
(v m/min)

Galvanizovaná
ocel

Pájení na tvrdo ??????

Nelegovaná 
ocel

Galvanicky
pozinkovaná

ocel

Nerezová 
ocel

1,0

Proces a úspory v porovnání s procesem MIG
(přeplátovaný svár)
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Příklady standardní konfigurace

Jednotky DUAL/SENIOR
Samostatné jednotky pro svařování jednoduchých dílů

2 pevné pracovní stoly (DUAL) s manuálně zavíranými
posuvnými dvířky, nebo manuální či elektrický otočný stůl
(SENIOR).

Jednotka SENIOR s rotačním 
polohovadlem
Samostatné jednotky pro svařování dílů, 

při kterém je nutno díly otáčet

Polohovací zařízení rotačního typu se 2 stanovišti.
Pro svařování dílů následujících rozměrů:
délka 1 500 mm, průměr 650 mm.
Maximální hmotnost 80 kg.

Jednotka MAJOR
Samostatné jednotky pro svařování dílů, 

při kterém je nutno díly otáčet

Točna se 2. polohovacími zařízeními, každé o
nosnosti 250 kg, pro svařování dílů následujících
rozměrů:
délka 1 600 mm, průměr 1 000 mm.

Jednotka TENOR
Jednotka pro svařování dílů, při kterém je nutno

díly otáčet

Točna se 2 polohovacími zařízeními, každé o nosnosti
250 kg, pro svařování dílů následujících rozměrů:
délka 3 000 mm, průměr 1 000 mm.
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Robot na pojezdovém vozíku na
úrovni podlahy
Zařízení pro svařování dlouhých, 

těžkých a velkých dílů.

Robot upevněný na vozíku na podlaze
(pojezd 5 až 14 m).
Polohovací zařízení o nosnosti 500 kg až
15 tun pro manipulaci se svařenci o délce
1,50 až 12 metrů.

Zavěšený robot na pojezdovém
vozíku 
Zařízení pro svařování velkých dílů v

místech s obtížným přístupem 

(online pracoviště).

Robot zavěšený shora na systému, který
jezdí po podlaze a umožňuje pojezd 5 až
14 metrů.
Polohovací zařízení o nosnosti 500 kg až
15 tun pro manipulaci se svařenci o délce
1,50 až 12 metrů.

Robot na portálovém 
závěsném systému
Zařízení pro svařování širokých a

dlouhých dílů.

Rychle se pohybující (2 m/s)  portálový
robot zavěšený na kolejnici (8 až 12 m
dlouhé).
Polohovací zařízení o nosnosti 500 kg až
15 tun pro manipulaci se svařenci o délce
1,50 až 12 metrů.
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www.airliquide.com
Společnost Air Liquide byla založena v roce 1902 a je předním světovým výrobcem plynů pro průmysl a zdravotnictví a dodavatelem  souvisejících služeb. Společnost má zas-
toupení v 72 zemích a má 40 000 zaměstnanců. Staví na neustálém zlepšování technologií a vyvíjí průlomová řešení pro výrobu nes četných produktů pro každodenní život.

Kontakty

Kontakty v ostatních zemích
ALW Export Department Italy 
Via Torricelli15/A
37135 VERONA
Tel: +39 045 82 91 511
Fax: +39 045 82 91 536
Email: export.alwitaly@airliquide.com

ALW Export Department France
13, rue d'Epluches
BP 70024 Saint Ouen l'Aumône
95315 CERGY-PONTOISE Cedex
Tel: +33 1 34 21 33 33 
Fax: +33 1 30 37 19 73
Email: export.alwfrance@airliquide.com

www.airliquidewelding.com

BELGIUM
AIR LIQUIDE WELDING BELGIUM SA
Z.I. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 TIENEN
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22

CHINA
SAF SHANGHAI REP. OFF.
Rm. 722. Pine City Hotel
777 Zhao Jia Bang Lu - SHANGHAI 200032
Tel.: +86 21 64 43 89 69 - Fax: +86 21 64 43 58 97

CZECH REPUBLIC 
AIR LIQUIDE WELDING CZ s.r.o. 
Podnikatelská 565 - Areál SVUM
190 11 PRAHA 9 - Běchovice 
Tel.: +420 274 023 163 - Fax: +420 274 023 233

FRANCE
AIR LIQUIDE WELDING FRANCE
13, rue d’Épluches - BP 70024 Saint-Ouen l'Aumône
95315 CERGY PONTOISE Cedex
Tel.: +33 1 34 21 33 33 - Fax: +33 1 34 21 31 30

GERMANY
OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 12 - D-67304 EISENBERG/PFALZ
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335

HUNGARY
AIR LIQUIDE HUNGARY - WELDING & CUTTING
Krisztina krt. 39/b - H-1013 BUDAPEST
Tel.: +36 1 339 8650 - Fax: +36 1 339 8649

ITALY
AIR LIQUIDE WELDING ITALY
Via Torricelli 15/A - 37135 VERONA
Tel.: +39 045 82 91 511 - Fax: +39 045 82 91 536

LUXEMBOURG 
AIR LIQUIDE WELDING LUXEMBOURG S.A.
5 rue de la Déportation - BP 1385 - L-1415 LUXEMBOURG
Tel.: +352 48 54 56 - Fax: +352 48 54 57

MALAYSIA
SAF-OERLIKON MALAYSIA SDN BHD
No 10, Jalan TPP 5/1
Taman Perindustrian Puchong
47100 PUCHONG, SELANGOR
Tel.: +603 8060 8638 - Fax: +603 8061 6208

NETHERLANDS
AIR LIQUIDE WELDING NETHERLANDS
Rudonk 6 B - NL 4824 AJ BREDA
Tel.: +31 76 541 00 80 - Fax: +31 76 541 58 96

POLAND
AIR LIQUIDE WELDING POLSKA - SP. Z.o.o
UL. Porcelanowa 10 - 40-246 KATOWICE
Tel.: +48 32 609 04 50 - Fax: +48 32 609 04 60

PORTUGAL
AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA
Rua Dr. António Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Mira�ores - 1495-131 ALGÉS
Tel: +351 21 41 64 900 - Fax: +351 21 41 69 40

ROMANIA
DUCTIL
Aleea Industriilor Nr 1 - 120224 BUZAU
Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

RUSSIA
AIR LIQUIDE WELDING
17 Vorontsovskaya Str. - 109147 MOSCOW 
Tel.: +7 495 641 28 98 - Fax: +7 495 641 28 91
E-mail: vladimir.lebedev@airliquide.com

SCANDINAVIA
OERLIKON SKANDINAVIEN AB
Krossverksgatan 7 - 216 16 LIMHAMN
Tel.: +46 (0)40 670 15 00 - Fax: +46 (0)40 670 15 01

SLOVAKIA
AIR LIQUIDE WELDING CENTRAL EUROPE S.R.O.
Prazska 35 - 94901 NITRA
Tel.: +421 37 65 19 919 - Fax: +421 37 65 19 919

SPAIN
OERLIKON SOLDADURA SA
Poligono Industrial la Noria Carretera de Castellon 
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - ZARAGOZA
Tel.: +34 976 10 47 00 - Fax: +34 976 10 42 67

SWITZERLAND
OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 ZÜRICH
Tel.: +41 44 307 61 11 - Fax: +41 44 307 65 30

THAILAND
AIR LIQUIDE WELDING THAILAND Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
KHANNAYAO, BANGKOK 10230
Tel.: +66 2 9432250 - Fax: +66 2 9432256

U.A.E.
AIR LIQUIDE WELDING MIDDLE EAST FZE
Jebel Ali free zone warehouse No. FZS1AH05
P.O. BOX 18734 - Jebel Ali - DUBAI
Tel.: +971(0)48861606 - Fax: +971(0)48861608

U. K.
AIR LIQUIDE WELDING Ltd
Low March / London Road - DAVENTRY
Northants NN11 4SD
Tel.: +44 1 327 70 55 11 - Fax: +44 1 327 70 13 10

UKRAINE
AIR LIQUIDE WELDING UKRAINE, Llc.
1 rue Proskura - bureau 106A - 61070 KHARKOV 
Tel.: +380 577 546 867 - Fax: +380 577 546 867
E-mail: igor.libman@airliquide.com




