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Svarovani TOPMAG TOPTIG

Svarovani metodou MIG/MAG s pouzitim dvojitého TOPTIG pro vysoce kvalitni svafovani slabych plechu.
dratu ke zdvojnasobeni Proces TOPTIG nabizi dvé rozhodujici vyhody:
produktivity Rychlost svafovani a vzhled svaru
V porovnani se svarovanim za « Pfi svafovani plechl do tloustky 3 mm umoZnuje proces
pouZiti jednoho dratu umoziuje TOPTIG dosahovat rychlosti svarovani, ktera je
kombinace dvou obloukl srovnatelna nebo dokonce i vy$$i nez pfi svarovani

| T e vyuzivat vySSi celkcv)vou metodou IVVIIG. Kvalita a vzhled svaru jsou vyjivmeéné,
energii, ¢imz se zvetsi délka protoze pri procesu TIG nevznika zadny rozstrik; proto

tavné lazné a zrychli se postup svarovani. Soucasné neni po svarovani nutno provadet zadnou dalsi

vyuziti dvou dratl také zvySuje vykon odtaveni svarového povrchovou Upravu.

kovu. Zde uvedeny priklad jasné demonstruje zvyseni Lepsi pristup horakem do obtiZné pfistupnych mist

produktivity pfi pouziti procesu TOPMAG se dvéma draty. + V porovnani s konvenénim automatickym horakem pro

metodu TIG je tato kombinace plynové hubice se
Fig. 1 TOPMAG TWIN (V - svar, tloustka 8 mm) zafizenim pro podavani dratu velmi kompaktni, takze

umoznuje svarovani i v tiz pristupnych thlech nez pfi
pouziti hofaku pro metodu MIG/MAG.

6 — Svarenec

1 - Elektrodovy drat - Robotizace je snadnéjsi a rozsifuje se tak Skala
2 — Plynova hubice - i . .

E 3 — Kontaktni $picka dilu, které Ize svarovat automaticky.

3 4 — Ochranny plyn

4 - - 3 n -

el 2ol Schéma procesu TOPTIG

a

TWIN: elektrody mayji rozdilné potencialy Podavani
dratu

Netavici se elektroda

Hubice
Oblouk TIG

Touto metodou je mozno vytvaret rizné typy spoju:
na tupo, preplatované, ploché, rohové, zamkové a dalsi
spoje tenkych a stfedné silnych plech( tloustky od 1,5 mm.

Proces a spory v porovnani s procesem MIG

Proces Rychlost svarovani Vykon odtaveni (pi”ep/étovan y sva’r)
MAG (podélny svar) 0,3 m/min. 5,3 kg/h
Rychlost
TOPMAG 0,8 m/min. 13,2 kg v mimin) Eropmic  [Cmia
A
2,0 +24 % +59 % +11 % +113 %

1,0

1,1

Galvanizovana| Galvanicky | Nelegovana | Nerezova
ocel pomglégilana ocel ocel

Pajeni na tvrdo 222222
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Priklady standardni konfigurace
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Jednotky DUAL/SENIOR

Samostatné jednotky pro svarovani jednoduchych dilu
2 pevné pracovni stoly (DUAL) s manualné zaviranymi
posuvnymi dvifky, nebo manualni &i elektricky oto¢ny stil
(SENIOR).

2335-009

Jednotka SENIOR s rotaénim
polohovadiem

Samostatné jednotky pro svarovani dilu,

pri kterém je nutno dily otacet

Polohovaci zafizeni rotaéniho typu se 2 stanovisti.
Pro svarovani dilG nasledujicich rozméri:

délka 1 500 mm, pramér 650 mm.

Maximalni hmotnost 80 kg.

2335-002

Jednotka MAJOR

Samostatné jednotky pro svarovani dilu,

pri kterém je nutno dily otacet

Toéna se 2. polohovacimi zarizenimi, kazdé o
nosnosti 250 kg, pro svarovani dill nasledujicich
rozmérd:

délka 1 600 mm, pramér 1 000 mm.

2335-004

Jednotka TENOR

Jednotka pro svarovani dilu, pfi kterém je nutno
dily otacet

Tocna se 2 polohovacimi zarizenimi, kazdé o nosnosti
250 kg, pro svarovani dill nasledujicich rozméra:
délka 3 000 mm, primér 1 000 mm.

2335-010
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Robot na pojezdovém voziku na
urovni podlahy

Zarizeni pro svarovani dlouhych,
tézkych a velkych dild.

Robot upevnény na voziku na podlaze
(pojezd 5 az 14 m).

Polohovaci zafizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metrd.

Zavéseny robot na pojezdovém
voziku

Zafizeni pro svarovani velkych dilu v
mistech s obtiznym pristupem

(online pracovisteé).

Robot zavéseny shora na systému, ktery
jezdi po podlaze a umoznuje pojezd 5 az
14 metrd.

Polohovaci zarizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metru.

Robot na portalovém
zavésném systému

Zarizeni pro svarovani Sirokych a
dlouhych dili.

Rychle se pohybuijici (2 m/s) portalovy
robot zavéseny na kolejnici (8 az 12 m
dlouhé).

Polohovaci zafizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metrd.

2335-007

2335-006
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WELDING

Kontakty

BELGIUM

AIR LIQUIDE WELDING BELGIUM SA

Z.l. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 TIENEN
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22

CHINA

SAF SHANGHAI REP. OFF.

Rm. 722. Pine City Hotel

777 Zhao Jia Bang Lu - SHANGHAI 200032

Tel.: +86 21 64 43 89 69 - Fax: +86 21 64 43 58 97

CZECH REPUBLIC

AIR LIQUIDE WELDING CZ s.r.o.

Podnikatelska 565 - Areal SVUM

190 11 PRAHA 9 - Béchovice

Tel.: +420 274 023 163 - Fax: +420 274 023 233

FRANCE

AIR LIQUIDE WELDING FRANCE

13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen I'Aumone
95315 CERGY PONTOISE Cedex

Tel.: +33 134213333 -Fax: +33 134213130

GERMANY

OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 12 - D-67304 EISENBERG/PFALZ
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335

HUNGARY

AIR LIQUIDE HUNGARY - WELDING & CUTTING
Krisztina krt. 39/b - H-1013 BUDAPEST

Tel.: +36 1 339 8650 - Fax: +36 1 339 8649

ITALY

AIR LIQUIDE WELDING ITALY

Via Torricelli 15/A - 37135 VERONA

Tel.: +39 045 82 91 511 - Fax: +39 045 82 91 536

LUXEMBOURG

AIR LIQUIDE WELDING LUXEMBOURG S.A.

5 rue de la Déportation - BP 1385 - L-1415 LUXEMBOURG
Tel.: +352 48 54 56 - Fax: +352 48 54 57

MALAYSIA

SAF-OERLIKON MALAYSIA SDN BHD

No 10, Jalan TPP 5/1

Taman Perindustrian Puchong

47100 PUCHONG, SELANGOR

Tel.: +603 8060 8638 - Fax: +603 8061 6208

NETHERLANDS

AIR LIQUIDE WELDING NETHERLANDS
Rudonk 6 B - NL 4824 AJ BREDA

Tel.: +31 76 541 00 80 - Fax: +31 76 541 58 96

POLAND

AIR LIQUIDE WELDING POLSKA - SP. Z.0.0

UL. Porcelanowa 10 - 40-246 KATOWICE

Tel.: +48 32 609 04 50 - Fax: +48 32 609 04 60

PORTUGAL

AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA

Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Miraflores - 1495-131 ALGES

Tel: +351 21 41 64 900 - Fax: +351 21 41 69 40

ROMANIA

DUCTIL

Aleea Industriilor Nr 1 - 120224 BUZAU

Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

RUSSIA

AIR LIQUIDE WELDING

17 Vorontsovskaya Str. - 109147 MOSCOW
Tel.: +7 495 641 28 98 - Fax: +7 495 641 28 91
E-mail: vladimir.lebedev@airliquide.com

SCANDINAVIA

OERLIKON SKANDINAVIEN AB

Krossverksgatan 7 - 216 16 LIMHAMN

Tel.: +46 (0)40 670 15 00 - Fax: +46 (0)40 670 15 01

SLOVAKIA

AIR LIQUIDE WELDING CENTRAL EUROPE S.R.O.
Prazska 35 - 94901 NITRA

Tel.: +421 37 65 19 919 - Fax: +421 37 65 19919

SPAIN

OERLIKON SOLDADURA SA

Poligono Industrial la Noria Carretera de Castellon
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - ZARAGOZA
Tel.: +34 976 10 47 00 - Fax: +34 976 10 42 67

SWITZERLAND

OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 ZURICH
Tel.: +41 44 307 61 11 - Fax: +41 44 307 65 30

THAILAND

AIR LIQUIDE WELDING THAILAND Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
KHANNAYAO, BANGKOK 10230

Tel.: +66 2 9432250 - Fax: +66 2 9432256

U.AE.

AIR LIQUIDE WELDING MIDDLE EAST FZE
Jebel Ali free zone warehouse No. FZS1AH05
P.O. BOX 18734 - Jebel Ali - DUBAI

Tel.: +971(0)48861606 - Fax: +971(0)48861608

U.K.

AIR LIQUIDE WELDING Ltd

Low March / London Road - DAVENTRY
Northants NN11 4SD

Tel.: +44 1327 70 55 11 - Fax: +44 13277013 10

UKRAINE

AIR LIQUIDE WELDING UKRAINE, Llc.

1 rue Proskura - bureau 106A - 61070 KHARKOV
Tel.: +380 577 546 867 - Fax: +380 577 546 867
E-mail: igor.libman@airliquide.com

Kontakty v ostatnich zemich

ALW Export Department Italy
Via Torricelli15/A

37135 VERONA

Tel: +39 045 82 91 511

Fax: +39 045 82 91 536

Email: export.alwitaly@airliquide.com

ALW Export Department France

13, rue d'Epluches

BP 70024 Saint Ouen I'Auméne

95315 CERGY-PONTOISE Cedex

Tel: +33 1 34 21 33 33

Fax: +33 130371973

Email: export.alwfrance@airliquide.com

www.airliquidewelding.com

AIR LIQUIDE
pa2Ie Hove

www.airliquide.com

Spole¢nost Air Liquide Welding France si vyhrazuje pravo zmén svych produktd bez predchoziho upozornéni.
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Vyrobce neprebird zddnou zodpovédnost za ilustrace, popisy a charakteristiky, které slouzi pouze pro informaci.

Photos : ALWF

Spole¢nost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902 a je pfednim svétovym vyrobcem plynt pro priimysl a zdravotnictvi a dodavatelem souvisejicich sluzeb. Spole¢nost ma zas-
toupeni v 72 zemich a ma 40 000 zaméstnancd. Stavi na neustalém zlepSovani technologii a vyviji prilomova feseni pro vyrobu nes cetnych produktli pro kazdodenni Zivot.






